
Na následujících stránkách nalezete seznam skladových navařovacích drátů. Jednotlivé typy drátů 
mají rozdílné vlastnosti, které je třeba vždy zvážit ve vztahu k plánovanému úkolu. Dráty jsou označeny 
podle typu oceli, pro který jsou nejvhodnější; při použití jiného drátu lze dosáhnout odlišných 
vlastností návaru. Například drát 1.3343 zabrání praskání návaru v místě spoje u základových ocelí 
1.2311. 2312 nebo 2738. 

Navařovací dráty Tracytec jsou vhodné pro většinu navařovacích zařízení a metod, včetně TIGu, MICRO 
TIGu a laserového navařování. 

Více informací naleznete na stránce www.jansvoboda.cz.

Navařovací dráty
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Ø 0,2 0,3 0,4 0,5 0,6 0,8 1,0 1,2 1,6 2,0 2,5

SKLADEM ANO ANO ANO ANO ANO ANO ANO ANO ANO ANO NE

C:0,33 Cr: 12,5 Ni: 0,17 Mn: 0,43 si: 0,45

S:0,01 Mo: 0,7 Cu: 0,7 Co: 0,02 P: 0,19

Tento drát je vhodný pro navařování materiálů 1,2083, STAVAX, S136H, 1.2316, M310, 
CORRAX-366, PAK90, POLMAX, RAMAX2, RAMAX8 a ELMAX. 

Drát umožní dosáhnout perfektního povrchu formy. 

Tvrdost návaru závisí na daném navařovacím procesu. Při použití navařovačky Tracytec se tvrdost 
návaru pohybuje v  rozmezí 48 a  52 HRC. Testy byly provedeny na ústavu metalurgie vysoké školy 
v Rzeszowě v Polsku.

Drát prodáváme v balení po 100 gramech, délka 500 mm. K dispozici jsou následující průměry:

1.2083
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Ø 0,2 0,3 0,4 0,5 0,6 0,8 1,0 1,2 1,6 2,0 2,5

SKLADEM ANO ANO NE NE ANO NE NE NE NE NE NE

C:0,28-0,4 Mn: 0,6-1,0 Si: 0,2-0,8 Cr: 1,4-2,0

Mo: 0,3-0,55 P: 0,3 S: 0,3

Jedná se o  typ drátu vyvinutý v  Japonsku pro eliminaci barevných odchylek návaru. Tento typ je 
vhodný pro zrcadlově leštěné a dezénované povrchy, u kterých lze dosáhnout preciznějších výsledků 
než při použití běžného drátu. Mezi kompatibilní materiály patří 1.2083, STAVAX, S136H, 1.2316, M310, 
CORRAX-366, PAK90, POLMAX, RAMAX2, RAMAX8 a ELMAX. 

Tvrdost návaru závisí na daném navařovacím procesu.

Drát prodáváme v balení po 100 gramech, délka 500 mm. K dispozici jsou následující průměry:

420 SURFACE
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Ø 0,2 0,3 0,4 0,5 0,6 0,8 1,0 1,2 1,6 2,0 2,5

SKLADEM ANO ANO ANO ANO ANO ANO ANO ANO ANO ANO NE

C: 0,35 Si: 1,1 Mn: 0,4 Cr: 5,2 Mo: 1,4 V: 0,4 W1,3

Tento drát je vhodný pro navařování materiálů 1.2343, 1.2344, 8407, H13, DF2F, SKD-61, DIEVAR, 
UNIMAX a W302.

Drát vykazuje řadu kladných vlastností a  je zvláště vhodný pro opravy forem na tlakové lití hliníku. 
Tento typ drátu je téměř shodný s drátem 1.2344 a jejich vlastnosti se překrývají. 

Tvrdost návaru závisí na daném navařovacím procesu. Při použití navařovačky Tracytec se tvrdost 
návaru pohybuje v  rozmezí 46 a  52 HRC. Testy byly provedeny na ústavu metalurgie vysoké školy 
v Rzeszowě v Polsku.

Drát prodáváme v balení po 100 gramech, délka 500 mm. K dispozici jsou následující průměry:

1.2343
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Ø 0,2 0,3 0,4 0,5 0,6 0,8 1,0 1,2 1,6 2,0 2,5

SKLADEM ANO ANO ANO ANO ANO ANO ANO ANO ANO ANO NE

 C: 0,35 Si: 1,1 Mn: 0,4 Cr: 5,2 Mo: 1,4 V: 0,4 W1,3

Tento drát je vhodný pro navařování materiálů 1.2344, 1.2343, 8407, H13, DF2F, SKD-61, DIEVAR, 
UNIMAX a W302.

Drát vykazuje řadu kladných vlastností a  je zvláště vhodný pro opravy forem na tlakové lití hliníku. 
Tento typ drátu je téměř shodný s drátem 1.2343 a jejich vlastnosti se překrývají. 

Tvrdost návaru závisí na daném navařovacím procesu. Při použití navařovačky Tracytec se tvrdost 
návaru pohybuje v  rozmezí 46 a  52 HRC. Testy byly provedeny na ústavu metalurgie vysoké školy 
v Rzeszowě v Polsku.

Drát prodáváme v balení po 100 gramech, délka 500 mm. K dispozici jsou následující průměry

1.2344
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Ø 0,2 0,3 0,4 0,5 0,6 0,8 1,0 1,2 1,6 2,0 2,5

SKLADEM ANO ANO NE NE ANO NE NE NE NE NE NE

Jedná se o typ drátu vyvinutý v USA pro eliminaci barevných odchylek návaru. Tento typ je vhodný 
pro zrcadlově leštěné a dezénované povrchy, u kterých lze dosáhnout preciznějších výsledků než při 
použití běžného drátu. Drát je vhodný pro materiály 1.2344, 8407, H13, SKD-61, DIEVAR, UNIMAX, 
Orvar Supreme a W303.

Tvrdost návaru závisí na daném navařovacím procesu.

Drát prodáváme v balení po 100 gramech, délka 500 mm. K dispozici jsou následující průměry:

959 SURFACE

C:0,32-0,45 Cr: 4,8-5,5 Mn: 0,2-0,5 Mo: 1,1-1,7

Si:0,8-1,2 V: 0,8-1,2 P: 0,3 S: 0,3
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Ø 0,2 0,3 0,4 0,5 0,6 0,8 1,0 1,2 1,6 2,0 2,5

SKLADEM ANO ANO ANO ANO ANO ANO ANO ANO ANO ANO NE

C: 0,45 Si: 3,0 Mn: 0,4 Cr: 9,3

Tento drát je vhodný pro materiály 1.2379, ASSAB88, SKD-11, DC53, VIKING, XW-5, K340, SLD-
MAGIC, XW-42, GS-2379 a SLEIPNER.

Díky řadě výborných vlastností se drát často uplatňuje při navařování razníků a  lisovacích 
nástrojů. 

Tvrdost návaru závisí na daném navařovacím procesu. Při použití navařovačky Tracytec se 
tvrdost návaru pohybuje v rozmezí 46 a 53 HRC. Testy byly provedeny na ústavu metalurgie 
vysoké školy v Rzeszowě v Polsku.

Drát prodáváme v balení po 100 gramech, délka 500 mm. K dispozici jsou následující průměry:

1.2379
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Ø 0,2 0,3 0,4 0,5 0,6 0,8 1,0 1,2 1,6 2,0 2,5

SKLADEM ANO ANO ANO ANO ANO ANO ANO ANO ANO ANO NE

Tento drát je vhodný pro navařování materiálů 1.2311, 1.2312, 718, 738, P20, Gs2738, GS2311, 
SP300, MUP, PX88, HPM7, PDS-5, SKT-5, CORRAX-336, PX5 a CALMAX635.

Daný typ drátu upřednostňujeme při opravách tvarových dutin forem ze zušlechtěných ocelí. 

Tvrdost návaru závisí na daném navařovacím procesu. Při použití navařovačky Tracytec se 
tvrdost návaru pohybuje v rozmezí 35 a 38 HRC. Testy byly provedeny na ústavu metalurgie 
vysoké školy v Rzeszowě v Polsku.

Drát prodáváme v balení po 100 gramech, délka 500 mm. K dispozici jsou následující průměry:

1.2738

C: 0,08 Si: 0,65 Mn: 1,0 Cr: 2,5 Mo: 1,0 Cu: 0,3 W1,3
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Ø 0,2 0,3 0,4 0,5 0,6 0,8 1,0 1,2 1,6 2,0 2,5

SKLADEM ANO ANO NE NE ANO NE NE NE NE NE NE

Jedná se o typ drátu vyvinutý v USA pro eliminaci barevných odchylek návaru. Tento typ je 
vhodný pro zrcadlově leštěné a dezénované povrchy, u kterých lze dosáhnout preciznějších 
výsledků než při použití běžného drátu. Drát je vhodný pro navařování materiálů 1.2311, 
2711, P20, 718, 738, CALMAX a NIMAX.

Tvrdost návaru závisí na daném navařovacím procesu.

Drát prodáváme v balení po 100 gramech, délka 500 mm. K dispozici jsou následující průměry:

9210 SURFACE

C:0,32-0,45 Cr: 4,8-5,5 Mn: 0,2-0,5 Mo: 1,1-1,7

Si:0,8-1,2 V: 0,8-1,2 P: 0,3 S: 0,3
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Ø 0,2 0,3 0,4 0,5 0,6 0,8 1,0 1,2 1,6 2,0 2,5

SKLADEM NE ANO ANO ANO ANO ANO ANO ANO ANO NE ANO

Tento typ drátu je vhodný pro navařování 1.3343, HSS.

Materiálem drátu je vysokorychlostní ocel pro navařování razníků a řezacích i jiných nástrojů 
všude tam, kde je zapotřebí vytvořit trvanlivou ostrou hranu. Drát se používá i k navařování 
na exponovaných površích s vysokým rizikem otěru. 

Tvrdost návaru závisí na daném navařovacím procesu. Při použití navařovačky Tracytec se 
tvrdost návaru pohybuje v rozmezí 61 a 63 HRC. Testy byly provedeny na ústavu metalurgie 
vysoké školy v Rzeszowě v Polsku.

Drát prodáváme v balení po 100 gramech, délka 500 mm. K dispozici jsou následující průměry:

1.3343

C: 0,9 SI: 0,25 Mn: 0,3 Cr: 4,3 Mo: 4,9 V: 1,8 W: 6,3
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Ø 0,2 0,3 0,4 0,5 0,6 0,8 1,0 1,2 1,6 2,0 2,5

SKLADEM ANO ANO ANO ANO ANO NE ANO ANO ANO NE NE

Tento drát je vhodný pro navařování teplovodivých slitin jako je AMPCO a MOLDMAX.

Dále se hodí pro doplnění materiálu na dílech z mosazi, ale i pro navařování oceli/nerez oceli 
a pro řadu dalších úkolů. 

Tvrdost návaru závisí na daném navařovacím procesu. Při použití navařovačky Tracytec se 
tvrdost návaru pohybuje v rozmezí 95 a 98 HBW. Testy byly provedeny na ústavu metalurgie 
vysoké školy v Rzeszowě v Polsku.

Drát prodáváme v balení po 100 gramech, délka 500 mm. K dispozici jsou následující průměry:

CU/AL

C: 0,9 SI: 0,25 Mn: 0,3 Cr: 4,3 Mo: 4,9 V: 1,8 W: 6,3
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Ø 0,2 0,3 0,4 0,5 0,6 0,8 1,0 1,2 1,6 2,0 2,5

SKLADEM ANO ANO ANO ANO ANO ANO ANO ANO ANO ANO NE

Tento typ drátu je vhodný pro navařování podobných materiálů, jako je 301, 302, 304, 304L, 
308, 308L a 347. 

Jedná se o víceúčelový drát, s jehož pomocí lze vyřešit celou řadu úkolů. 

Drát prodáváme v balení po 100 gramech, délka 500 mm. K dispozici jsou následující průměry:

308 stainless

C:0,015 Cr:19,6 Ni:9,6 Mn:1,7 Si:0,47 P:0,24 S:0,01 Mo:2,5 CU:0,18 N:0,36
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Ø 0,2 0,3 0,4 0,5 0,6 0,8 1,0 1,2 1,6 2,0 2,5

SKLADEM NE ANO ANO ANO ANO NE NE NE ANO NE NE

Tento hliníkový drát s obsahem 5 % křemíku lze použít pro navařování 3003, 3004, 5052, 6061, 
6063. 

Eloxovaný povrch má šedou barvu. 

Drát prodáváme v balení po 100 gramech, délka 500 mm. K dispozici jsou následující průměry:

4043 alu

Si:5 Fe:0,3 Cu:,05 Mn:0,04 Cr:0,05

Zn:0,05 Be:0,0002 Ti:0,005 Al: R esten
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Ø 0,2 0,3 0,4 0,5 0,6 0,8 1,0 1,2 1,6 2,0 2,5

SKLADEM NE ANO ANO ANO ANO NE NE NE NE NE NE

Jedná se o hliníkový drát s obsahem křemíku, který byl vyvinut pro hliník s nižším bodem tání 
a vyšší tekutostí než 4043. Návar tak obsahuje vyšší podíl křemíku a vykazuje vyšší pevnost, 
a to při minimálním tepelném ovlivnění základu. 

Drát prodáváme v balení po 100 gramech, délka 500 mm. K dispozici jsou následující průměry:

4047 alu

Si:11-13 Fe:0,3 Cu:0,05 Mg: 0,05 Zn:0,1 Be:0,0003

Ti:0,005 Al:resten Cr: 0,05 Mn: 0,05
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Ø 0,2 0,3 0,4 0,5 0,6 0,8 1,0 1,2 1,6 2,0 2,5

SKLADEM NE ANO ANO ANO ANO NE NE NE NE NE NE

Jedná se o  hliníkový drát s  5% obsahem hořčíku, který se uplatní při navařování většiny 
hliníkových slitin, jako je například 5050, 5052, 5083 a 5454. Materiál se vyznačuje vysokou 
odolností vůči koroznímu působení slané vody. Eloxovaný povrch má bílou barvu. 

Drát prodáváme v balení po 100 gramech, délka 500 mm. K dispozici jsou následující průměry:

5356 alu

Si:0,1 Fe:0,3 Cu:0,05 Mg:5 Mn:0,05-0,2

Cr:0,15 Zn:0,09 Be:0,0008 Ti:0,1 Al:resten
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