PICAT Il mame ve firmé Patterson and Rothwell asi
pul roku a povazujeme jej za velmi uZite€énou soucast
Skoliciho programu pro zaméstnance, protoze lze s jeho
pomoci snadno monitorovat pokrok zaskolovanych
pracovnikd.

POLYMER

Training & Innovation Centre

Také jsem zaznamenal, Ze nékteri pracovnici byli pri
pouZivani softwaru uvolnénéjsi neZ pFi cviéné praci
u lisu, protoze se nemuseli obavat, Ze néco poskodi.
Navic mohli pracovat samostatné a poté jsme spolu
mohli jejich praci projit.

Vyukovy simulacni software
pro vstrikovani plastu

LIS BN injection Moulding Demonstration [Etaai
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Zavedl jsem testovani softwarem PICAT Il jako souéast
vstupniho pohovoru, protoZze nam umoznuje lépe poznat,
kolik toho uchazec vi o vstrikovani.Také jsme obdrzeli
pozitivni zpétnou vazbu od externich auditoru, ktefi
posuzovali nas skolici program. PICAT Il na né velice
zapusobil.

Pouzivani PICAT Il nam pomaha zjistit vice informaci
o znalostech nasich sefizovaci a techniki a mizeme jim .

zajistit vhodné skoleni pravé tam, kde je to zapotiebi: e O N TS R
Warren Young, Lead Technician / Training Officer Patterson and Rothwell Ltd
PICAT Il poskytuje svym uzivatelim realistické zkusenosti
ze vstrikovaciho procesu, s nulovymi naklady na material

a bez nutnosti preruseni vyroby.

JAN SVOBODA s.r.o.

Pradlacka 26 Pro vice informaci volejte +420 549 243 939
Brno 60200 @ SVOBODA @ nebo piste na obchod@jansvoboda.cz
Tel: +420 549 243 939 rozdil je v kvalite RTM
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Program PICAT Il pouZivame v ramci Analyzy
vzdélavacich potieb (TNA), kde nam ukazal nase silné
a slabé stranky pfFi odstrafiovani zavad. Sefizovadi se
uZ nemohou dockat, az jej vyzkousi v praxi, protoze

s tim chci pockat aZ do skonéeni TNA, abych mél
predstavu, jak jsou na tom.

V kombinaci s Injection Moulding Pocket Guide

je to skvély zpisob, jak bezpeéné porozumét vlivu
procesnich parametri/material na vyrobni proces.
Program udi sefizovace postupovat logicky a v souladu
s vyrobnim cyklem.Také nazorné ukazuje dileZitost
bodu zatuhnuti vtoku a hmotnosti vylisku, takZe to
neni jen o tom, co slysi od nas.

Odborniky z PITC (Polymer Training & Innovation
Centre) jsme kviili tomuto programu uhanéli celé
mésice pred samotnym uvedenim na trh, protoze
jsem naprosto nepochyboval o tom, Ze se jedna

o vyjimeénou a nakladové efektivni metodu vycviku
sefizovacil. Mnozi nasi sefizovaci program radi
pouZivaji i ve svém volnu, aby si rozsirili znalosti.

Jeff Darke, Training and Development Supervisor, Numatic International Ltd.

Nase firma povazuje PICAT Il za velice uZiteény
nastroj, predevsim pak p¥i vzdélavani novackai, ale také
pFi hodnoceni prace zkusenych techniki a sefizovacii.
Pouziti simulatoru je snadné a srozumitelné a na
uZivatelské rozhrani si clovék snadno zvykne.

Neil Buzzard, Development Engineer, Data Plastics

Injoction Moulaing
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Software pouziva realistickou grafiku

k nasimulovani ruznych modelovych
situaci pri zpracovani polymeru a posuzuje
schopnost uzivatele nastavit a obsluhovat
vstrikolis. S pomoci presné simulace prace
vstrikovaciho stroje ma uzivatel za Ukol na-
stavit parametry lisu tak, aby vznikl vylisek
splnujici stanovené pozadavky. Diky inter-
aktivnim prvkim muze uzivatel identifiko-
vat a Fesit pripadné vady. Software poskytu-
je Skoliteltm pristup k analyze schopnosti
a dovednosti jednotlivych uzivatell.

Hodnoceni

Simulator je navrzen tak, aby pracoval
stejnym zpUsobem jako vstrikovaci stroj.
Kazdé cviceni zacina simulovanym nasta-
venim stroje tak, aby vyrabél vadny vylisek.
Ukolem uZivatele je upravit procesni
parametry tak, aby vznikl vyrobek bez vady,
splnujici pozadavky. Software disponuje
testovaci funkci se zdiznamem veskerych
provedenych operaci, diky némuz muze
Skolitel zhodnotit silné a slabé stranky
studentl na zakladé ¢asu potrebného

k opraveni vady, poctu vyrobenych zmetkd
a rozsahu pripadnych jinych vad, které se
vlivem nevhodné Gpravy parametrt objevily.
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