#3 BARNES MOLDING SOLUTIONS

HDtQummEhV
r
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Horuce systemy



TOGETHER WE ARE #3) BARNES MOLDING SOLUTIONS

Barnes Group Inc. & Barnes e

Medzinarodny vyrobca, poskytovatel servisnych sluzieb v mnohych oblastiach priemyslu a
obchodu

Zalozena v roce 1857

» Centrala je v Bristolu, USA !:'gtll_?é’oAR-lA!r%“
 Posobi v 60 lokalitach INTEGR'TY

Zamestnava priblizne 5 000 zamestnancov roving iy enginesredprcucs et
« 81 rokov pravidelne vyplaca svojim akcionarom dividendy S
 Pdsobi v dvoch globalnych segmentoch: Priemysel & Letectvo

- Casfou segmentu ,Priemysel” je Strategickd Obchodnd jednotka

Riesenia foriem, ktora bola zalozena v roce 2016.
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TOGETHER WE ARE #3) BARNES MOLDING SOLUTIONS

Barnes Group Inc. TR

GA business of BARNES GROUP INC
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Letectvo Priemysel
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TOGETHER WE ARE #3) BARNES MOLDING SOLUTIONS

O spolocnosti s o

Al d

MOLDING SOLUTIONS
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Synventive, Manner, Thermoplay, Gammaflux, Priamus a Foboha boli zahrnuté do strategickej obchodnej jednotky Barnes
Group s ndzvom Riesenia pre Formy. Kazda spoloénost bude obsahovat vlastnu identitu a pokracovat v ¢innostiach ako
separatne obchodné spolocnosti ale budi vyuzivat vyhody z prilezZitosti zlepSovat sluzby pre svojich zakaznikov a pontkat
moderné produkty.
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TOGETHER WE ARE #3) BARNES MOLDING SOLUTIONS

O spolocnosti

Thermoplay S.p.A. bol zalozeny v roce 1995 ako désledok plynulého vyvoja horucich systémov pre vstrekovani plastov, ktory
zacal v roce 1974 .

Vdaka plynulému rastu a velkym investiciam
dosiahol Thermoplay veducu poziciu v Taliansku a vo svete.

Vyrobna kapacita bola zdvojnasobnena v roce 2008
postavenim novych vyrobnych a administrativnych priestorov.

Posobenie Barnes Group Inc.

V Auguste 2015 Thermoplay S.p.a. a jeho filialky boli zahrnuté do skupiny Barnes Group, Inc.,

01/06/2023 BARNES GROUP INC 5


http://www.thermoplay.it/pt/about-us/company/a-business-of-barnes-group-inc-3.html

TOGETHER WE ARE #3) BARNES MOLDING SOLUTIONS

O spolocnosti e
V Thermoplay je 179 zamestnancov vo vyrobnych prevadzkach ktoré zaberaju plochu 11 000 stvorcovych metrov.

Thermoplay ma sidlo v priemyselnej zone Pont-Saint-Martin nedaleko Aosty v Taliansku.

Potreba zvySovania produkcnej kapacity Thermoplay investoval v poslednom obdobi nemalé financné prostriedky do
automatizacie.

Siroka $kala roznych typov CNC obrabacich strojov a dostatok vysoko-kvalifikovanému personalu umoziuje dosiahnut vysokd
produktivitu a vyrobnu pruznost.
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TOGETHER WE ARE #3) BARNES MOLDING SOLUTIONS

A4 [ ]
O spolocnosti R S
€  buines of ARNES ROV ING

Thermoplay poskytuje obchodnu a technickd podporu v 48 krajinach vo svete.

Thermoplay ma obchodné a servisné strediské vo Francii, Germany, Velkej Britanii, Portugalsku, Cine, Indii a Brazilii.
Kvalifikovany obchodny a servisny personal umoziuje zabezpecovat:

« Kompletné 3D Data pre horuce systémy
- Konzultovat $pecialne aplikacie
- NajmodernejSie vyvojové technoldgie

- Doporucenia ako zniZzovat cenu néstrojov a vyrobnych nakladov

« Vyvinut Specialne trysky pre aplikacie, ktoré nie je mozné dosiahnut pouzitim Standardnych produktov

« Silné komunikacné linky umoznuju rychlu reakciu, ktora je zakladom uspechu.
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TGGETHER we ARE #) BARNES MOLDING SOLUTIONS
O spolocnosti LR

Al d
GA business of BARNES GROUP INC

Clenovia vyvojového centa su vyvojari a technici, ktori spracovévaji poziadavky zakaznikov, sd neustéle v kontakte s trhom a
umoznuji vyvinut a pruzne s ahkostou rozsSirovat portfélio produktov.

Vysoko-presné analyzy v procese vyroby vyliskov, konstrukcie a vyvoja plastov umoznuju neustaly rast a zlepSenia.

01/06/2023 BARNES GROUP INC 8



TOGETHER WE ARE #3) BARNES MOLDING SOLUTIONS

~ [ ]
O spolocnosti TeAvoeL A
€  buines of ARNES ROV ING

Prototypove rieSenia su testované pre Siroku skalu plastovych materialov a nasledné prevadzkové skusky a simulacie su
porovnavané so simulacnymi vysledkami pocas celého vyrobného procesu.

Jednoznacné zadanie projektu umoznuje urobit analyzu plnenia pouzitym plastom, stanovit hmotnost vylisku, rozmery a
deformdcie a predpovedat vyrobny cyklus.
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TOGETHER WE ARE #3) BARNES MOLDING SOLUTIONS

THERMOPLAY:

O spolocnosti rmEnmoeL Ay

GA business of BARNES GROUP INC

Kontrola jednotlivych komponentov v procese vyroby, od obrabania az po konecni montaz a expediciu, garantuje kvalitu
vyrobkov.

*
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http://www.thermoplay.it/images/PDF/iso.pdf

TOGETHER WE ARE #3) BARNES MOLDING SOLUTIONS

O spolocnosti TeAvoeL A

Al d
GA business of BARNES GROUP INC

Thermoplay organizuje Skolenia s cielom poskytnutia potrebnych informacii pre pouzivanie a servis jeho hortcich systémov.
Skoliace kurzy je mozné uskutoénit aj na $pecifické poZiadavky zakaznika.

01/06/2023 BARNES GROUP INC 1



TOGETHER WE ARE #3) BARNES MOLDING SOLUTIONS

A4 [ ]
O spolocnosti R
€  buines of ARNES ROV ING

Thermoplay garantuje dodavky zakaznikom v nasledovnych g, g
casovych horizontoch: S | 5

 Cenové ponuky = 1 den

 Dodaci termin Hot Halfov = 4/6 tyzdnov

- Standartné trysky = st pripravené v sklade
 Zakaznicke horuce systémy =2/4 tyzdne
» Regulatory teploty =1 tyzden

- Standartné hortice systémy = skladom

e Nahradné dielce = skladom

Thermoplay je schopny pruzne reagovat aj na poziadavku skratenia dodacich terminov
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TOGETHER WE ARE #B) BARNES MOLDING SOLUTIONS

Hodnoty T

@A business of BARNES GROUP INC

Ay’ Najlepsia hodnota PREMIUM PRODUKTY

Nizke Klucovi zakaznici maju poziadavky vysokej
prevadzkové kvality a produktivity. Spolahlivé a robustné
nakladypre produkty.

4 : e,
uzivatelov , &

*,

sz . e
OVACNE TECHNOLOGIE %/

GLOBALNY SERVIS

Najlepsie servisné sluzby na
vSetkych hlavnych
kontinentoch

Mnohé produkty su vyrabané a chranené
pantentami prislusnym KNOW-HOW

) B

- . ¢ BEZKONKURENCNA TECHNIKA
VYROBNA EFEKTIVITA
Je zakladom vysokej Ucinnosti vo _v, — — -
véetkych oblastiach. Je tu aj Aplikacny technici a konstruktéri poskytuju
synergicky efekt rieSenia medzi najlepsie mozné riesenia.
partnermi.
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TOGETHER WE ARE #3) BARNES MOLDING SOLUTIONS
Kontakty THEAMORLAY

~

JAN SVOBODA s.r.o.
Pradlacka 26 Q svoBoD
602008[’[]0 rozdil je v kvalité

 Poziadavky na spracovanie cenovej ponuky: obchod@jansvoboda.cz
 Technické poziadavky a upresnenie rieseni: durina@jansvoboda.cz, svoboda@jansvoboda.cz

 Objednavky: obchod@jansvoboda.cz
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TOGETHER WE ARE #3) BARNES MOLDING SOLUTIONS

Thermoplay trhove komodity THEAMorLAY

GA business of BARNES GROUP INC

Siroké produktové portfdlio je konstruované a vyrabané priamo na jednom mieste od jednoduchych $tandardnych rieseni az po $peciélne
rieSenia HS, vratane tzv. Hot-halfov. Samozrejmostou je aj MF analyza a simultanne striekanie dvoch material roznej farby alebo typu.

4

c

ELECTRONICS
AUTOMOTIVE MEDICAL & ELECTRIC INDUSTRIAL PERSONAL CARE PACKAGING OTHERS

& CLOSURES
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TOGETHER WE ARE #3) BARNES MOLDING SOLUTIONS

Obalovy priemysel & uzavery THEAMorLAY

GA business of BARNES GROUP INC

Thermoplay HS pondka Siroku $kalu rieSeni, opakovatelnost a unikatne rieSenie pre poziadavky obalového priemyslu.

Uspora energie je hlavnym Gspornym faktorom a poziadaviek si¢asnych modernych zavodov. Patentované rie$enia ohrevnych telies trysiek zabezpeéujd nizsiu
spotrebu elektrickej energie ako Standardné rieSenia.

Priklady pouZitia :

» Tenkostenné kontajnery - obaly

»  Obaly pre potravinarske a nepotravinarske pouzitie

» Napojové vrchnaky a uzavery

«  Specialne uzavery pre napojové flasky

» Zacvakavacie vieCka a uzavery -5

01/06/2023 BARNES GROUP INC 16

* RozpraSovace
» Kapsule na kavu

* Viecka s dvoj-strekom - dvojfarebné rieSenie




Predmety osobnej hygieny THEAMOrLAY

GA business of BARNES GROUP INC

Vieme striekat vylisky ako pod uhlom, z ¢ela, alebo z boku umoZznuje vysoka flexibilitu konstruktérom vyliskov. Minimalna stopa po vstreku je velmi ddlezZitd a preto
pouzivame aj zazehlovacie trysky, ktoré zabezpecuju optimalny zvySok po vtoku. Poloha ihly je nastavitelnd v kroku po 0,05 mm.

Vd'aka sposobu vitania kandlov v rozvodnych blokoch je zabezpecena aj rychla vymena farieb. Thermoplay je schopny minimalizovat odpad pri poZiadavke ¢astych
zmien farby. Vitanie kanalov je vel'mi ddlezité aj pri transparentnych vyliskoch, hlavne z PC. Vd'aka kuzelovym zatkam sa Thermoplay vyvaruje vzniku tzv. hluchych
miest, kde by tavenina mohla zotrvévat, teda degradovat.

NajdolezitejSimi poziadavkami su:

* Vysokokvalitné transparentné dielce

Dielce s minimalnym zvySkom po vtoku

Rychla zmena farieb vylisku

Hrubostenné transparentné dielce (Surlyn, PCTA-PCTG)

Specialne aplikacie

01/06/2023 BARNES GROUP INC 17



TOGETHER WE ARE #3) BARNES MOLDING SOLUTIONS

L} V4
Medicina e

GA business of BARNES GROUP INC

Nase rieSenia umoznujl vyrobu vysokokvalitnych dielcov s minimalnym rizikom a vysokou opakovatelnostou. RieSenia s minimalnou roztecou medzi vyliskami su
taktiez hlavnym smerom vyvojovych rieSeni pre mnoho-dutinové formy. Je realna rozte¢ 11 mm.

Thermoplay ma vyvinuté rieSenia pre rézne spojky, striekacky a iné dielce, ktoré sa striekaju zboku.

S naSimi rieSeniami umoziujeme v medicinskom priemysle vyrabat:

Siroku $kalu vyrobkov vysokej kvality

Spracovat nové typy materilov

Nizku spotrebu plastov

Zvy$ovat produktivitu f)
/A \\A

I

01/06/2023 BARNES GROUP INC 18



TOGETHER WE ARE #3) BARNES MOLDING SOLUTIONS

Automotive TrEmmoL A
B business of BARNES GROUP ING

Thermoplay dodava HS ako pre vyrobu interiérovych tak aj exteriérovych dielcov pre automobilovy priemysel. Pre rastice poziadavky na vyrobu svetiel pre nakladné
a osobné automobily . Dielce mozu byt jednofarebné alebo aj viacfarebné .

Thermoplay doddva aj vopred zapojené HS. Taktiez ma patentované rieSenie ktoré aj v dosledku tepelnej roztaznosti jednotlivych ¢asti rozvodnych blokov umozniuje
zmenSovat velkost formy. Také rieSenie umoznuje pozit kratSie trysky .

Priklady rieSeni:

Svetld ako predné tak aj zadné

* Interiérové komponenty

* Motorové dielce plnené mineralnym plnivom
 Dvoj-komponentné tlacitka - pomocou tzv. 2K systémov
* Dielce sedaciek

 Tesniace komponenty striech a dveri

» Kompozitné dielce - tzv. over mold technoldgia

01/06/2023 BARNES GROUP INC 19



TOGETHER WE ARE #3) BARNES MOLDING SOLUTIONS

Domace potreby a biela technika THEAMorLAY

GA business of BARNES GROUP INC

Zasluhou technického riesenia kanalov rozvodnych blokov sa redukuje ¢as pri ¢astych zmenach farieb vyliskov.

Poziadavky na tieto dielce su hlavne mala hmotnost vyliskov, relativne dihé dielce a mala hriibka steny. Pomocou MoldFlow analyzy stanovujeme optimalnu polohu
vtoku. Zasluhou mnohych rieSeni vyvazujeme HS aj rheologicky. Vdaka kaskddovému ovladaniu uzatvaracich trysiek je mozné ovladat tok taveniny a zabezpecit tak
vyrobu dokonalych dielcov.

Typické poziadavky:

» Objemové kontajnery

* Robustné dielce

 Kaskadové vstrekovanie

* Viac komponentné dielce

» Hrubostenné a tenkostenné vylisky

* Velkoplosné vylisky

01/06/2023 BARNES GROUP INC 20



TOGETHER WE ARE #3) BARNES MOLDING SOLUTIONS

Prepravky oA

GA business of BARNES GROUP INC

Pretoze mame dlhodobé vyrobné skisenosti s vyrobou Skatul, prepraviek a velkych paliet, patrime medzi lidrov v tejto oblasti. Vd'aka pouzivaniu MF analyzy
mozeme konstruovat aj rheologicky balancované systémy.

Castou poziadavkou logistiky je vyrabat veko a prepravku v jednom cykle (néstroji), €i uz v jednoduchej, alebo tzv. sendviéovej forme.
Poziadavkou pri vyrobe paliet je velké mnozstvo materidlu striekaného cez HS, ¢o je umoZnené pouzitim trysiek velkosti 60 mm s vitanim kanalu 30 mm .

V pripade poziadavky je mozné pouzit aj sekvenénd riadiacu jednotku, pomocou ktorej je mozné u zazehlovacich trysiek optimalizovat proces plnenia, zvySovat
pevnost vylisku a eliminovat tzv. studené spoje.

Reprezentantmi su:

Vylisky velkého objemu materidlu

Striekanie dielcov réznych tvarov, rozmerov a hmotnosti v jednej forme

Sekvencné striekanie

Multi-komponentné technoldgie

Hrubostenné vylisky

Velkorozmerové formy

01/06/2023 BARNES GROUP INC 21



TOGETHER WE ARE #3) BARNES MOLDING SOLUTIONS

Elektrotechnicky & elektronicky priemysel THEAMoeLAY

GA business of BARNES GROUP INC

Ponukame rieSenia aj pre tento segment.
Poziadavky na prisne tolerancie a finalnu kvalitu dielcov pre polyméry, ktoré s citlivé na Smykové trenie, musia mat dodrzané pradenie taveniny tak, aby sa
neznicila pri vstupe do formy. To je umoznené spésobom rieSenia kanalov rozvodnych blokov.

Sme schopny riesit projekty :
« MIM (Metal Injection Moulding)
« Striekat vylisky z materidlov, obsahujlcich zhasadla a mineralne plniva.

* Vysokoteplotne odolné technické dielce napr. z PPS

01/06/2023 BARNES GROUP INC 22




TOGETHER WE ARE #B) BARNES MOLDING SOLUTIONS

Horuce systemy THEEMORLAY

Al d

@A business of BARNES GROUP INC

Standardné a 3pecialne trysky

Zapojené multi-vstrekovacie systémy a horuce polovice formy HOT HALF

Hydraulicky a pneumaticky ovladané uzatvaracie jednotky zazehl'ovacich trysiek

Sekvencné riadiace jednotky

Reqgulatory teploty

MoldFlow analyza
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TOGETHER WE ARE #B) BARNES MOLDING SOLUTIONS

Horuce systemy e

@A business of BARNES GROUP INC

Vsetky trysky maju patentované ohrevné telesa

Teplotna homogenita

Vysoka tepelna stabilita bez tepelnych strat

Konstrukcéna flexibilita umoznuje splnit $pecialne poziadavky.

01/06/2023 BARNES GROUP INC 24



ToGETHER WE ARE #) BARNES MOLDING SOLUTIONS

Horuce systemy TrEmmoL A
B business of BARNES GROUP ING
340 W ohrev 180 W ohrev

137 W spotrebuje 118 W spotrebuje

=

 Ohrevné teleso ma Specialny tvar, ktory zabezpecCuje maximalny styk s
telom trysky.

« Vyvoj a vyroba pod jednou strechou umoznuje rychlu dodavku.

 Optimalizované rozlozenie vykonu zabezpecuje najlepSiu teplotu
trysky

« Je optimalizovana spotreba energie

« Zakaznicke ohrevné telesa pre vSetky aplikacie: trysky, singl trysky,
vstupné trysky do rozvodného bloku, ohrevné telesa malych
rozvodnych blokov

 Rychla demontaz a montaz ohrevného telesa v studenom stave

DN22x156-1 F16086-A-1
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TOGETHER WE ARE #3) BARNES MOLDING SOLUTIONS

Koncept riesenia HS: Plavajuci systéem THERMORLAY

* Nie su pouzité Ziadne mechanické prvky medzi rozvodnym blokom a
tryskami.

 Koncept je zalozeny na principe tepelnej expanzie.

« Pouzitim spravneho riesenia je zabezpeéend tesnost systému.




TOGETHER WE ARE #3) BARNES MOLDING SOLUTIONS

Rozvodné bloky THERMEmL A
€  buines of ARNES ROV ING

RovnobeZnost a rovinnost rozvodnych blokov st zékladnymi faktormi pre zabezpeéenie spojenia (tesnosti) medzi tryskami a rozvodnym
blokom. Musi byt garantovana perfektnd tesnost.

Nase rozvodné bloky su normalizované s ciefom zniZovania ceny a skratenia dodacich terminov.

Pouzité materialy su vysokokvalitné ocele spravne tepelne spracované, aby bola zabezpecena ich funkénost pri zvySenych prevadzkovych

teplotach.
> )
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TOGETHER WE ARE #B) BARNES MOLDING SOLUTIONS

Priskrutkovane rozvodneé bloky THEAMorLAY

Tlakové podlozky umiestnené medzi rozvodnym blokom a upinacou doskou formy je mozné eliminovat pouzitim tzv. priskrutkovanych
rozvodnych blokov s nasledovnymi vyhodami:

Je zvy$end bezpecnost proti podstreknutiu, sposobenému nastavenim nespravnych procesnych parametrov, a to hlavne pre studenom $tarte,
pri preruseni vyroby alebo poskodeni chladiaceho (temperacného) okruhu formy.

Znizuje spotrebu energii
Eliminujte prenos mechanického napatia zo vstrekovacieho systému do formy.
Homogénne rozdelenie teploty v doskach formy .
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TOGETHER WE ARE #3) BARNES MOLDING SOLUTIONS

Homogenita tepelného pola rozvodnych blokov THEAMorLAY

Al d
GA business of BARNES GROUP INC

* Kritickeé riesenie  Optimalne riesenie

« Tepelné pole nie je rovnomerne rozdelené - nie je homogénne - Tepelné pole je homogénne. Dvojlroviiové ohrevné telesa su zarukou
homogenity tepelného pola.
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Horuce systemy — trysky

Modularne komponenty, jednoducha montaz, vymena dielcov priamo na lise.

Speciélne patentované ohrevné telesd trysiek maju:
- Konstantny teplotny profil
- Nizku spotrebu energie

Hroty SpiCiek su zhotovené zo Specialnej ocele:
- Optimalna tepelné vodivost
- Oteruvzdornost

Siroka skala velkosti, typov a dizok trysiek

TOGETHER WE ARE #B) BARNES MOLDING SOLUTIONS
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TOGETHER WE ARE #B) BARNES MOLDING SOLUTIONS

Trysky — séria TF THERMERLAY

@A business of BARNES GROUP INC

Al d

“TF" séria trysiek

« Termoclanok je umiestneny blizko Spicky. I

« Stuhnuty material v oblasti predkomérky Spicky pésobi ako izolant, eliminuje degradaciu taveniny ‘ P i " = 1 L
 Ohrevné teleso je patentované. ' | ‘ .J | l
« Homogénny teplotny profil pozdiz trysky. ‘ i ;

A Y

* Su pouzitelné pre najviac pouzivané materialy.

LAY

PATENTED

RMOF
= AR -
DATEATLED

PATENTED

« Prevedenie aj ako SINGL- tryska (samostatnd horlica vstupna tryska do formy)

L HENRMU

4
THERMOPLAY

PATENTED

« Komponenty na zabezpecenie rychlej zmeny farby vylisku je mozné viozit do predkomorky.

 Vymena poskodenych komponentov je mozna priamo na lise, ak s tym konstruktér pocita.

e LHERMOP LAY

E e e N L ENCT LY

L T T HEEMOPLAY
.
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TF séria — spicky s bodovym vtokom

Typ 1

PouZiva sa na trysky, kde je na vyliskoch
poZzadovany minimalny zvySok po vtoku.
Doporucené na vSetky typy polymérov, taktiez aj s
abrazivnymi plnivami.

Go to the catalog >>

Typ 1B

Je to predizend verzia $picky typu 1. Pouziva sa v
pripade, ak sa nemoze z dovodu zastavby pouzit
typ 1. Taktiez nachadza pouzitie pri kratkych
cykloch. Tato Spicka nie je vhodna na striekanie
plastov s obsahom abraziva/plniva. Je vhodna pre
materialy s vysokou tekutostou.

Go to the catalog >>

&

TOGETHER WE ARE #3) BARNES MOLDING SOLUTIONS

THERMOPLAY:
“J,

Typ 1GLT

Poziva sa na trysky, kde je na vyliskoch
pozadovany minimalny zvySok po vtoku. Geometria
Spicky umoznuje homogénne plnenie a eliminuje
tzv. Sliry v okoli vtoku. Nachadza uplatnenie hlavne
v kozmetickom priemysle.

Go to the catalog >>

>
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TOGETHER WE ARE #3) BARNES MOLDING SOLUTIONS

TF spicky — Otvorene vtoky THERMSLA
€  buines of ARNES ROV ING

Typ 1&2DSLA Typ 1&2DSLU Type 1D

Pouzitie tejto Spicky priamo do vylisku alebo do Je to predizend verzia predchadzajucich typov. Tento typ sa pouziva pre vSetky typy materialov aj

tzv. studeného kanalu zanechava kuzelovy zvysok. Vytokovy kuzel je dIhsi. Vacsia dlzka umoznuje s obsahom abraziva. Zanechava na vylisku

Pri verzii 1DSLA je v Spicke hrot - torpédko. tvarové opracovanie Spicky. Pri verzii 1DSLU je vo minimalnu stopu po vtoku, ale aj kruhovy otlacok

Je pouzitelna aj na hmoty s abrazivnym plnivom. vnutri zabodované torpédo. vo velkosti tesniaceho priemeru $picky. Vo vnutri

Jednoduché zabudovanie véak zanechdva na je zabudované torpédo.

vylisku aj kruhovy otlacok velkosti tesniaceho
priemeru.

Go to the catalog >>

Go to the catalog >> Go to the catalog >>
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TF séria — Otvoreny vtok

Typ 2

Tryska s takouto Spickou je pouzitelna na
vyliskoch, kde zvySok po vtoku nie je na zavadu.
Nie je vhodna pre materidly, ktoré majd nachylnost
vytekat z trysky von do dutiny. Plast moze
obsahovat abraziva.

Go to the catalog >>

Typ 2D STD&SPR

STD: Tryska s takouto Spickou je pouZitelnd na
vyliskoch, kde zvySok po vtoku nie je na zavadu.
Taktiez je na vylisku aj kruhovy odtlacok po Spicke.
Zhotovenie tesniaceho priemeru Spicky do formy je
jednoduché, z deliacej roviny. Je vhodna len pre
materialy, ktoré dobre tecu.

SPR: Je pouzitelna ako STD s tym ze na vylisku je
eSte vytokovy kuzel. Taktiez ani tento typ nie je
vhodny pre materialy so sklonom vytekat.

Go to the catalog >>

TOGETHER WE ARE #3) BARNES MOLDING SOLUTIONS

THERMOPLAY:
“J,

Typ 2P

Je to tzv. tupa Spicka Specialnej geometrie, ktora
zanechdava na vylisku vytokovy kuzel. Je vhodnd na
materidly zo sklonom vytekat a aj na materialy
obsahujuce abrazivo.

Go to the catalog >>
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TOGETHER WE ARE #3) BARNES MOLDING SOLUTIONS

7 LI V4 A4 ) [ ]
TF spicky pre zazehlovacie trysky THEAMEeL A
€  buines of ARNES ROV ING

Typ 3 Typ 3B Typ 3D

Tento typ sa pouziva na riesenia, kde je na vylisku Tento typ je predizend verzia predchadzajiceho Pouzitie tejto Spicky zanechava na vylisku kruhovy
len otlacok po ihle. Taktiez je pouzitelna pre plasty typu. Umoznuje flexibilitu zabudovania pre hibSie otlacok tesniaceho priemeru $picky. Zabudovanie

s obsahom abraziva. tvary. Vzdialenie tesniaceho priemeru Spicky ma do formy je jednoduché . Predkomérka je stcastou

svoje vyhody pri pouziti materialov citlivych na Spicky.

prehriatie. Nie je vhodna na materialy typu PC.

Go to the catalog >>

Go to the catalog >>

Go to the catalog >>

L
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TOGETHER WE ARE #3) BARNES MOLDING SOLUTIONS

A% LI V4 A% ) L] ’ ’ A4 )
TF spicky pre zazehlovacie trysky s vytokovym kuzelom = wm=avesiax
€  buines of ARNES ROV ING
Typ 3DSLA Typ 3DSLU
Zazehlovacie trysky s tuto Spickou zanechavaiju na Zazehlovacie trysky s tuto Spickou zanechavaju na
vyliskoch kratky vytokovy kuzel a otlacok po vyliskoch dlhy vytokovy kuzel a odtlacok po
tesniacom priemere $picky. tesniacom priemere $picky. VoCi

predchadzajicemu typu umoznuju tvarové
opracovanie cela Spicky a pripadne ich skratenie,
¢o umoznuije flexibilitu zastavby.

Go to the catalog >>

Go to the catalog >>
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TOGETHER WE ARE #B) BARNES MOLDING SOLUTIONS

Horuce systemy s tryskami typu TD

Trysky typu “TD”

* Majl dvojndsobnd tesnost

 Jednoducha zastavba

 Patentované ohrevné teleso

» Mozné rieSenia aj v prevedeni Single trysky

« ZvySend priechodnost (vykonnost)

» Umoznuje rychlu vymenu tvarnice, tesniaci priemer je velky, odolny voci poskodeniu.

« Do predkomorky je mozné zabudovat komponent na rychlu vymeny farby.

» Nachadza uplatnenie vo viac-dutinovych projektoch

V pripade poskodenia jednoducha vymena dielcov

01/06/2023 BARNES GROUP INC 37



Spicky pre trysky typu TD e

Typ 1 Typ 1GLT Typ 1B
Pouziva sa na trysky, kde je na vyliskoch Pouziva sa na trysky, kde je na vyliskoch Je to predizend verzia $picky typu 1. Pouziva sa v
pozadovany minimalny zvySok po vtoku. pozadovany minimélny zvySok po vtoku. Geometria oripade, ak sa nemoze z dovodu zéstavby pouzit
Doporucené na vSetky typy polymérov, taktiezajs  Spicky umoznuje homogénne plnenie a eliminuje typ 1. Taktiez nachédza pouitie pri krétkych
abrazivnymi plnivami. tzv. Sliry v okoli vtoku. Nachadza uplatnenie hlavne cykloch. Této $picka nie je vhodna na striekanie

v kozmetickom priemyse. plastov s obsahom abraziva (plniva). Je vhodnéa

Go to the catalog >>

pre materidly s vysokou tekutostou. Predizenie
Spicky voci typu 1 je 3,5 mm. Neumoznuje rychlu
vymenu farieb.

Go to the catalog >>

Go to the catalog >>

S
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Spicky pre trysky TD THEAMOrLAY

Al d
GA business of BARNES GROUP INC

Typ 2 Typ 3

Tryska s takouto Spic¢kou je pouzitelna na Tento typ sa pouziva na riesenia so zazehl'ovacou
vyliskoch, kde zvySok po vtoku nie je na zavadu. tryskou, kde je na vylisku len otlacok po ihle.

Nie je vhodna pre materidly, ktoré majd nachylnost Taktiez je pouzitel'na pre plasty s obsahom
vytekat z trysky von do dutiny. Plast méze abraziva a iného plniva.

obsahovat abraziva.

Go to the catalog >>

Trysky typu TD maju tesniacu plochu
Go to the catalog >> na externom ochrannom plasti. Tato
oblast je utesnena stuhnutym plastom.
Druha tesniaca plocha spicky je medzi
$pickou a ochrannym plastom.

e
@

( = ‘,/
—— \r'/
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TOGETHER WE ARE #3) BARNES MOLDING SOLUTIONS

GLT — Spi¢ka pre materidly obsahujuce metalické farbiva THEEMOS

Pouzitie tychto farbiv navodzuje pocit, Ze sa jedna o vylisky metalizované.

Tento typ Spicky umoznuje homogénne rozdelenie a eliminuje tvorbu tzv. Slirov.

Nachadza uplatnenie v kozmetickom priemysle, domacich potrebach a obalovom priemysle, kde je pozadované navodenie dojmu luxusného
vzhladu.

Umoznuje rychlu vymenu farby.

TF/FEN-1GLT TF/FN-1
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TOGETHER WE ARE #3) BARNES MOLDING SOLUTIONS

Montazne puzdro s dvojitym tesnenim T

* Vodice ohrevného telesa a termoclanku typu “M” su vytvarované uprostred

ohrevného telesa. Je umoznena ich vymena po demontazi dosky s tvarnicami.
 Tesniace plochy su 2 pod hlavou trysky ku vtoku.
» Nachadza uplatnenie aj pri ¢astych vymenach tvarnic - réznych verzii.
* ZlepSuje homogenitu tepelného pola trysky, znizuje tepelné straty a tym znizuje
spotrebu elektriky.

 Jednoduché zabudovanie do formy ——

« Znizuje riziko podstreknutia trysky. 5 i) e |8

« Skracuje ¢as na udrzbu a servis.
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TOGETHER WE ARE #3) BARNES MOLDING SOLUTIONS

Horuce systemy s mnohobodymi vtokmai L

Trysky typu “KS”

Mnohohroté trysky pre priamy vstrek do vylisku z ¢ela KS5

 Pouzivaju sa na vyrobu malych presnych dielcov s
minimalnymi vzdialenostami medzi sebou.

* Pouzitie aj na mikrovylisky
« V niektorych aplikaciach sa pouzivaju na vstrekovanie do
vylisku viacerymi vtokmi (hrotmi)

Mnohohroté trysky pre bocny vstrek do vylisku KS8

 Pouzivaju sa na vyrobu malych presnych dielcov, s
minimalnymi vzdialenostami medzi sebou.

 Su urcené pre vstrekovanie malych dielcov, alebo dielcov do
vnatornych pléch.

« Privstrekovani z vnutra sa zabezpeci velmi dobré stosost
dielcov.
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TOGETHER WE ARE #3) BARNES MOLDING SOLUTIONS
Trysky typu KS PGS
ﬁ

GA business of BARNES GROUP INC

Typ - KS 5 Typ - KS 8

Tento typ mnohohrotej trysky sa pouziva na Pouzivaju sa na vyrobu malych presnych
striekanie velmi malych presnych dielcov, kde je dielcov striekanim zboku, s minimalnymi
vzdialenost medzi kavitami mala. Je mozné ju vzdialenostami medzi sebou.

pouzit na striekanie dielcov s vysokou poZiadavkou Je ich mozno pouzit aj na boéné striekanie
na stosost pri pIneni viacerymi hrotmi. symetrickych dielcov z vnitra.

Pri vstrekovani z vnutra sa zabezpeci velmi
dobré stosost rotacnych dielcov.

b
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TOGETHER WE ARE #3) BARNES MOLDING SOLUTIONS

Mnohonasobne horuce systemy THEAMorLAY

« Optimalizovany teplotny profil umoZiuje dosiahnut najlepsie vysledky s nizkou spotrebou energie.
« Vysokd produktivita a opakovatelnost procesu.

* Procesnu stabilitu zabezpecuje teplotny profil pre vSetky typy termoplastov.
- Sirokd oblast poutzitia.

« Odolnost voci opotrebovaniu.

 Jednoducha udrzba - vymena ohrevného telesa, termoclanku a Spicky

* Pristup je po demontazi dosky tvarnic zo strany deliacej roviny.

« 2-nasobna tesnost eliminuje riziko podstreknutia trysiek.

 Prevedenie “M" ohrevného telesa - vodice a TC nemaiju ziadny dotyk s rozvodnymi blokmi
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Mnohonasobneé horuce systémy

Kompletné horuce polovice formy, ktoré maju zabudovany HS vratane dosiek, vodiacich prvkoy,
strediaceho kruzku, izolacnej dosky ...

Chladiace (temperacné ) kanaly a prislusné rychlospojky st samozrejmostou.

Zapojenie vsetkych ohrevnych telies a TC do svorkovnic. Normu zapojenia si definuje zakaznik.
Vysokokvalitné Standardy, spolahlivost a produktivita

Tzv. HOT HALF umoznuje realizovat projekty do 144 trysiek (dutin)

Vypocet spravne balancovaného systému v zavislosti od velkosti vyliskov umoznuje pouzivat
Standardné trysky s cielom dosiahnutia ¢o najkratsich vyrobnych cyklov.

HS pre sendvicové formy (striekajd sa dielce v dvoch deliacich rovinach) - systémy sa vyznacuju
vysokou tuhostou.

Technické rieSenie uchytenia hlav trysiek umoznuje bezpecnu demontaz rozvodného bloku.

TOGETHER WE ARE #B) BARNES MOLDING SOLUTIONS
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TOGETHER WE ARE #3) BARNES MOLDING SOLUTIONS

Striekanie velkorozmernych dielcov s

Trysky zaskrutkované do rozvodného bloku

vvvvv

 Sekvencné vstrekovanie uzatvaratelnych trysiek
zlepSuje vzhlad, mechanické vlastnosti a kvalitu
vyliskov.

» Uzatvaraci mechanizmus ihiel trysiek je
naskrutkovany k rozvodnému bloku, a tak je
mozné zabezpecit kolmost do steny vylisku aj pri
vstrekovani do Sikmych stien

 Pantentovany expanzny ¢len medzi rozvodnymi
blokmi ma za Glohu eliminovat tepelnu dilataciu
rozvodného bloku a zabezpecit tesnost. To
umoznuje pouzit v koneénom dosledku kratsie
trysky

« Vysokad prietocnost taveniny cez HS az do dutiny
formy. K dispozicii je prevedenie na stlaceny =
vzduch alebo hydraulicky uzatvaraci systém e
ovladania pohybu ihiel. i

» VSetky chladiace, elektrické, pneumatické alebo
hydraulické obvody su zapojené a vyvedené na
povrch formy do prislusnych konektorov a
rozvadzacov. 01/06/2023 BARNES GROUP INC 46




TOGETHER WE ARE #B) BARNES MOLDING SOLUTIONS

Ovladanie uzatvarania trysiek pomocou
spolocnej dosky

'I'HEFIMI:IPLAY

* Je to kompaktné rieSenie ovladanie pohybu uzatvaratelnych ihiel.

u.wmmmr nft‘m_nmml i i UL |

SEEE SN

;-L!&ilk i A

* Minimalizovana rozte¢ medzi tryskami a uzatvaracim
mechanizmom. P

* Perfektna synchronizacia otvarania a uzatvarania ihiel.

« Mechanické prispdsobenie polohy ihiel je nezavislé pre kazdd kavitu | H Wil

zvlast. Riesenie je PATENTOVANE.

* Ak sa nieCo udeje, pri vzdialenosti medzi tryskami > 36 mm je mozné

in ok ST L ert tenl

pohyb ihly deaktivovat. J

» Zmeny polohy ihly je moZné urobit priamo na lise.

* Minimalne rozteCe medzi tryskami:

- s dezaktivacnym mechanizmom pohybu ihly: 36 mm

- bez dezaktivacného ¢lena pohybu ihly: 22 mm

* Maximalny pocet trysiek — kavit : 64

* Maximalny priemer ihly: 3,5 mm
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TOGETHER WE ARE #3) BARNES MOLDING SOLUTIONS

Mnohonasobné horuce systéemy THEAMEeL A

Technoloégia rozvodnych blokov Superior
« Systém je odolny vocCi podstreknutiu aj v tzv. studenych podmienkach - studenych Startoch

e QOhrevné telesa su z obidvoch stran rozvodného bloku

* Perfektne vybalancované systémy

'(g o H ece , A \ods T P ' ' -
Sl e i T ates (-. 6 identickych rozvodnych blokov pre 24 trysiek.
R . e % > & 9 Ohrevné telesa rozv. Blokov @ 6,5
L e @ N ® Tile ©® N Q? S ol L
. B \;:~ . LL‘Ol e o o4 L
S e e e L&) eee T
N Yy ® L L Rl L ® ~
R ) g e e e Tl J o
& O © % ° of °. frim | L
Q I # = A0 w 1 2 T R % 0 S € ¢ 5 U N 6 N WY (\;
| ®fece 8ce @0 6ce oo o6
e g Sy

1 prepojovaci rozvodny blok

Uchytenie rozvodnych blokov k doske trysiek
nomocovVv 8 skrutiek - M10 ore kazdv rozv blok
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TOGETHER WE ARE #B) BARNES MOLDING SOLUTIONS

Rychla vymena farby THEAMorLAY

@A business of BARNES GROUP INC

Konstrukcia HS
* Plynulé prechody plniacich kanalov

» Kratky Cas zotrvania taveniny v systéme

« Priemery kandlov musia zabezpecit konstantnd hodnotu shear rate - Smykového namahania

* Ohrevné telesa z obidvoch stran pre zabezpecenie

homogénneho tepelného pola.
* Rozvodné bloky st uchytené pomocou skrutiek a
tlakovych podloziek s cielom eliminovat tepelné straty.

» Optimalizované tlakové straty
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TOGETHER WE ARE #3) BARNES MOLDING SOLUTIONS

Rychla vymena farby — Pripadova studia mme—
Plast

» Specialna Spicka s 5 vytokovymi otvormi v hrote CAP602 HDPE Copolymer

» Plynulé prechody z trysky do spicky Procesné parametre

» Priemery kanalikov su navrhnuté tak, aby bola konstantna hodnota Smykovej rychlosti Cas cyklu:35's
Rozvodny blok T:240°C
« Nalisovand izolaénd vlozka do predkomorky okolo hrotu (,Vespel®) Tryska T:240°C
) Teplota formy T:30°C
« Predlzeny hrot s cielom optimalizacie chladenia tvarovej vlozky Vstrekovaci tlak : 95 MPa

Dotlak : 45 MPa

Kuzelova ihla - @ 0,8 mm
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TOGETHER WE ARE #3) BARNES MOLDING SOLUTIONS

Uzatvaraclie mechanizmy 1hiel e

 Pneumatické alebo hydraulické ovladanie min. 10 bar
* Nie je mozné nastavit polohu ihly
» Max rozteC 22 mm

» Montaz do upinacej dosky

V pripade montaze k rozvodnému bloku

* Len pneumatické prevedenie min. tlak 6 bar \ |
Mechanické nastavenie polohy ihly | |

* Pneumatické alebo hydraulické, min. tlak 6 bar | |

-
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Pneumaticky valec na ovladanie pohybu 1hly

 Moznost zmeny polohu ihly systémom , klik“ v kroku po 0,05 mm (v

rozsahu +/- 0,75 mm) bez nutnosti demontéaze formy z lisu
« Perfektné uchytenie ihly v aretacnom dielci

» Kuzelovy alebo valcovy koniec ihly zhotoveny na hotovo
« Jednoducha vymena ihly

* Pohybovy mechanizmus je vyborne utesneny

TOGETHER WE ARE #B) BARNES MOLDING SOLUTIONS
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TOGETHER WE ARE #3) BARNES MOLDING SOLUTIONS

Uzatvaretelna tryska T

Al d

» Je konstruovana pre trysky typu FN 3T, 3D, 3BT @ 16/24/32 mm
 Ma 4 kanaly v hlave trysky
Perfektne vybalancované vstrekovanie
* Robustnej konstrukcie
 Nové prevedenie voditka ihly, ktoré centruje ihlu vo vtokovom ustii
» Ovladanie pohybu ihly je stlacenym vzduchom
e Zdvih ihly je 16 mm
 Nova generdcia voditka ihly:
- Znizuje mnozstvo taveniny v kritickej oblasti

- Vdcsia tesniaca plocha

- Eliminuje moZnost prieniku plynu (vzduchu) do taveniny
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TOGETHER WE ARE #3) BARNES MOLDING SOLUTIONS

Uzatvaratelne systemy pre kratke cykly THEAMorLAY

» ZlepSend tesnost pri vysokom vstrekovacom tlaku

» Patentovany systém eliminujuci podstreknutie

« Zvacés$enie kanalov vo tryskach zvysuje prietoénost tryskou.

» Optimalizovana tepelna vymena medzi ihlou a doskou tvarnic z cielom skratit
cas chladenia

» Mechanické uchytenie rozvodného bloku k doske trysiek eliminuje podstreknutie

pri tzv. studenom Starte
« ZlepSenie Gcinnosti chladenia v oblasti vtokovej vlozky (tvarnice), tzv. komfortné
chladenie
* Typické aplikacie su pre vyrobu tenkostennych vyliskov, ktoré maju poZiadavku

na kratke cykly.
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TOGETHER WE ARE #3) BARNES MOLDING SOLUTIONS

Male uzatvaratelne trysky pre male dielce THEmnonL o

\‘v'r

 Zastavbovy priemer trysky: 12 mm

* Minimalna rozte¢ medzi tryskami: 17 mm
 Vtokovy priemer ihly: 0,8 - 1,2 mm

« Variabilné dizky trysiek: 56 - 146 mm

* Pneumatické alebo hydraulické ovladanie
o Zdvih: 7 mm

» Kuzelové alebo valcové ukoncenie ihly

- Spitka je vymenitelnd z deliacej roviny priamo na lise

« Nizka spotreba elektrickej energie (cca 150 W /trysku )
» Dokonaly vzhl'ad vylisku v mieste vstreku
 Vstrekovanie malych dielcov z vonku alebo z vnitra
 Pouzitie hlavne v kozmetickom, medicinskom alebo

potravinarskom priemysle
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TOGETHER WE ARE #B) BARNES MOLDING SOLUTIONS

Trysky s bocnym vstrekom — TFS T
» BocCny vstrek

|dedlne pre komponenty rotacnych dielcov

Linearne alebo radialne usporiadanie

Robustné prevedenie pre mnoho-kavitové formy

« Systém zohladnuje tepelnd expanziu (Linear verzia)
» Siroka $kéla velkosti dizky trysky

e Jednoducha montaz a udrzba
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TOGETHER WE ARE #3) BARNES MOLDING SOLUTIONS

Trysky s bocnym vstrekom — TFS THEAMorLAY

GA business of BARNES GROUP INC

Priamy vstrek do dielca zboku

Perfektné dielce

Siroka $kéla moznosti vstrekovacieho miesta
Priamy vstrek s minimalnym zvySkom po vtoku
Vyznamna nakladova efektivnost

Pouzitie pre Siroku skalu plastovych materialov
Velmi maly vstrekovaci otvor: 0,6 — 1,2 mm

Valcova tesniaca plocha medzi Spickou a tvarnicou
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TOGETHER WE ARE #3) BARNES MOLDING SOLUTIONS

Trysky s bocnym vstrekom / DL-1B e

PrediZena $picka pre vstrekovanie dielcov do $ikmej steny

Pouzitel'né pre vstrekovania do vnutra dielca alebo z vonkajSej strany vylisku.

Je definovana vzdialenost vstrekovacieho bodu vocéi osi trysky.

Zastavbové priemery 022, 330 a @44 mm.

Maximalny uhol Sikmej plochy 45°.

Pouzitelné: PP, PE, TPE, PS, ABS a v urcitych pripadoch aj POM.
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TOGETHER WE ARE #B) BARNES MOLDING SOLUTIONS

Viac-hrotove trysky typu DN5 THERMORLAY

Speciélne trysky s tromi hrotmi

Pouzivaju sa na vstrekovanie dielcov, pri ktorych je vyZadované viacbodé vstrekovanie.

il
[

Axialny vstrek malych rotacnych dielcov

Minimalna vzdialenost medzi hrotmi: 3,2 mm

Balancované a homogénne plnenie

Pouzitel'né pre dobre tecice materialy

)

01/06/2023 BARNES GROUP INC 59


https://youtu.be/z1KhkTm6UeY
https://youtu.be/z1KhkTm6UeY

TOGETHER WE ARE #3) BARNES MOLDING SOLUTIONS

Vstrekovanie dvomi bodmi zvnutra /DL-8B THEAMOrLAY

GA business of BARNES GROUP INC

Najviac sa pouzivaju na vstrkovanie dielcov zvnutra dielca.

Uzke rozpitie pre prispdsobenie vzdialenosti

Ohrevné teleso trysky je relativne daleko od vstrekovacieho miesta, ¢o eliminuje defekty.

V zavislosti od Specialnych poziadaviek je mozné zhotovit $pecial.

Vnutorné vstrekovanie dielcov ako su uzavery a symetrické valcové dielce

Nie je ich mozné pouzit na vstrekovanie dielcov z materidlu obsahujiceho abrazivo.
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TOGETHER WE ARE #B) BARNES MOLDING SOLUTIONS

Trysky s bocnym vstrekom / DL-90 THEAMorLAY

@A business of BARNES GROUP INC

- Specidlne trysky hlavne pre medicinsky priemysel

» Vstrekovanie do dielcov z vonku alebo zvnutra

« Homogénna stena vylisku

 Dvojnasobna tesniaca plocha trysky

 Optimalizované procesné parametre
* |zolacna vrstva okolo Spicky a tvarnice

« Minimalny zvysok po vtoku
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TOGETHER WE ARE #3) BARNES MOLDING SOLUTIONS

Regulatory teploty k HS THEAMorLAY

« Presné ovladanie teploty roznych regulaénych zon, kazdej zony nezdvisle (rozvodnej dosky, trysiek, trysky do HS)

» Regulacné jednotky su vyrabané na zakladne najlepsich skusenosti z najlepSich dielcov

dostupnych na trhu.

« Kontrola funkénosti pred expediciou je samozrejmostou.

4
5 ‘
/ 4
TH-M6 jednotky pre 3-6-12 zén " g §
TH-M®6 jednotky do 48 zén q i %
TH-M6 EVO jednotky nad 48 zo6n § r p.
! L
R - X
= |
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TOGETHER WE ARE #3) BARNES MOLDING SOLUTIONS

Sekvencne ovladanie THEAMorLAY

GA business of BARNES GROUP INC

Al d

Sekvencné ovladanie az do 16 zdn zazehlovacich trysiek

Pre pneumatické alebo hydraulické elektromagnetické ventily (2A pre kazdy vystup )

Automatické alebo manuéalne skisanie funkénosti pre kazdu trysku zvlast

Maximalny pocet: 16 zén

Prenosny 6.5" dotykovy display s vysokym rozliSenim na ovladacej jednotke
« Moznost kontroly teploty 4 zo6n

» Kontrola tlaku v obvode

 Alarm tlaku a teploty

» Programovanie podla ¢asu, polohy Sneku alebo vstrekovacieho objemu
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TOGETHER WE ARE #3) BARNES MOLDING SOLUTIONS

Webcreator — Online system pre navrh HS B

GA business of BARNES GROUP INC

Horlce systémy su Standardizované, ako aj ich prislusenstvos 1,2,4,6,8a 16
tryskami.

T Meticn Vwasore swsrect Arail e Roskcoed Sevmeed B Geld

Vsetky rozvodné bloky su konfigurovatelné v urCitych pasmach velkosti a Vet 5w o3 @G i
vzdialenosti medzi tryskami. Na zéklade vstrekovaného plastu a procesnych —
podmienok WEBCREATOR odporuci spravny navrh, vratane spravneho ohrevného i :
telesa rozvodného bloku aj zakrytovania a velkosti otvoru vo vstrekovacej tryske
vratane geometrie dosadacej plochy pre trysku vstrekolisu.

Systém umoznuije skrétit ¢as navrhu, zniZuje naklady a skracuje dodaciu lehotu.
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TOGETHER WE ARE #3) BARNES MOLDING SOLUTIONS

Webcreator TR

@A business of BARNES GROUP INC

Tradi¢na postupnost

Specifikicia = —— Technické — 2D-3D vykresy ——» Schvalovanie —» Priprava — Vyrobny —> Expedicia k zakaznikovi
pre obchodné oddelenie vratane rozpisky vykresov vyrobnych proces
oddelenie zakaznikom postupov

mmmm) Celkovy ¢as: min. 25 dni

WEBCREATOR - postupnost

2D -3D vjkresy —> Poziadavka — Cenova ponuka—» Objednivka —» Automatizovany

Vratane rozpisky na spracovanie vyrobny proces
cenovej ponuky

—  Expedicia k zakaznikovi

10 min _ Rozne 5dni

mmmm) Celkovy ¢as : min. 6 dni
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TOGETHER WE ARE #3) BARNES MOLDING SOLUTIONS

Webcreator — Prihlasenie do systéemu THEAMOrLAY

Al d
GA business of BARNES GROUP INC

WEBCREATOR
Online
Configurator

automatic design and manufacturing
process for customized design generation
and construction of injection systems

WEBCREATOR Login

Email:

Password:

User not registered? REGISTER HERE
Forgot Password?

Resend confirmation email

Login
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TOGETHER WE ARE #3) BARNES MOLDING SOLUTIONS

Pripadova studia: Koliecko THEAMOrLAY

ﬁA business of BARNES GROUP INC

Article  Koliecko pre automatickd linku
Material ~ PC+PBT blend (Bayer)
Weight 42,66 g - hmotnost vstreku: 341,28 g

Wall Thickness 3,25 mm priemerna hribka steny

Hot Runner System Project no. VS170185 - October 2017
Tryska FT32, typ 2P - $32x76 mm

Studeny podrozvod /3 body 120°

Mold 8 dutin

Cavity 8

Fill Time / Cycle Time  1,5s/47,2s
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TOGETHER WE ARE #3) BARNES MOLDING SOLUTIONS

Pripadova studia: Uzaver na Sampony THEAMOrLAY

Article  Uzaver na Sampény
Material PP
Weight ~ 6.5g - vstrek : 156 g
Wall Thickness 1,2 mm
Hot Runner System SS170288
FN1BT 10x106
Bodovy vtok
Mold 24 dutin
Cavity 24

Fill Time / Cycle Time

01/06/2023

GA business of BARNES GROUP INC
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TOGETHER WE ARE #B) BARNES MOLDING SOLUTIONS

Pripadova studia: Tesniaci element THEAMOrLAY

GA business of BARNES GROUP INC

Article  Tesniaci element
Material LDPE
Weight 1,1 g - Vstrek:17,6 g

Wall Thickness 1 mm priemerna hribka steny

Hot Runner System  SS181293 - October 2018
Mnohohrotova tryska F5 @#32x110 mm - 2 hroty

2 vstrekovacie body do vylisku z Cela

Mold 32 vstrekovacich miest, 1 rozvodny blok

Cavity 16 dutin

Fill Time / Cycle Time 0,4 sec. / 7,4 sec.
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TOGETHER WE ARE #B) BARNES MOLDING SOLUTIONS

Pripadova studia: Pero THEAMOrLAY

GA business of BARNES GROUP INC

i

L—

Article Pero
Material SAN Luran SAN31
Weight  Dielec 4,25 g - Vstrek: 68 g

Wall Thickness T mm

Hot Runner System  SS161640

DN5-22 3 vstrekovacie body do cela -

Bodovy vtok

Mold 16 dutin
Cavity 16 - do kazdej 3 vstrekovacie body

Fill Time / Cycle Time
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TOGETHER WE ARE #B) BARNES MOLDING SOLUTIONS

Pripadova studia: Pipeta THEAMOrLAY

GA business of BARNES GROUP INC

Article  Pipeta
Material  Hipolyene 7635
Weight  Vylisok: 0,8 gr., Vstrek: 10 g
Wall Thickness 0,8 mm

Hot Runner System  SS140474
DL 22-90°

Bodovy vtok z boku - regulétor teploty

Mold 4 ndsobny HS
Cavity 16

Fill Time / Cycle Time ~ Cas cyklu 6 s
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Pripadova studia: Uzaver

Article
Material
Weight

Wall Thickness

Hot Runner System

Mold
Cavity

Fill Time / Cycle Time

Uzaver

PP MFR11-REPOL H110MA
Vylisok : 0,67 g - Vstrek : 96,5 g

0,9 mm

SS171612
Speciélna tryska (FT16166-1B+7mm)

Bodovy vtok — Regulator teploty : TH-M6 Evo 180zone

144
144

Cas cyklu: 9,5 s

TOGETHER WE ARE #3) BARNES MOLDING SOLUTIONS

THERMOPL AY.

HOoLRUMMNerSystems —
r

6A business of BARNES GROUP INC

01/06/2023 BARNES GROUP INC 72




Pripadova studia: Teleso THEAMOrLAY

ﬁA business of BARNES GROUP INC

Article  Teleso
Material HDPE, PP
Weight  Vylisok : 6 g - vstrek 384 g

Wall Thickness 1,5 mm

Hot Runner System  SS190181
TF16-1

Bodovy vtok - TH M6 Evo 78 z6n

Mold 64 trysiek , 1 prepojovaci mostik + 4 rozvodné bloky

Cavity 64

Fill Time / Cycle Time  1s
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TOGETHER WE ARE #3) BARNES MOLDING SOLUTIONS

I \

Kynventive THEEMOPLAY.  manner FOBOHA PRIAMUS @) Gammaflux:
mOIdlng SOIUth“S f SOLUTIONS FOR PLASTICS @A business of BARNES GROUP INC 761\ bus 'EARNES GROUPINC >— @n business of BARNES GROUP INC
|

A business of BARNES GROUP INC @A business of BARNES GROUP INC GA business of BARNES GROUP INC

www.synventive.com www.thermoplay.com WWW.maenner-group.com www.foboha.com WWW.priamus.com www.gammaflux.com

Connected Brands — Complete Solutions @ Barnes

GROUP INC
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http://www.thermoplay.com/
http://www.foboha.com/
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